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ULTRASOL INDUSTRIE

Farba dwusktadnikowa, poliuretanowa, przeznaczona do podtég narazonych na

ZOLPAN
czeste obciagzenia. Wyglad pét-btyszczacy

PRZEZNACZENIE
Dekoracyjne i ochronne pokrycie podtdg ULTRASOL INDUSTRIE jest polecany réwniez do ochrony
szczegolnie narazonych na czeste obcigzenia Scian i réznych struktur budowlanych, ktére wymagajg
mechaniczne i chemiczne. ULTRASOL odpowiedniej ochrony przed czynnikami korozyjnymi t;.:
INDUSTRIE jest polecany do wszelkich prac przy zasady, solanki, oleje, smary i produkty chemiczne
przygotowaniu i renowacji podtog: rozcienczone: $ciany dzwiekoszczelne, sciany tuneléw,
* wewnatrz: pokrycie podidg pomieszczen wnetrza szybéw magazynowych, cysterny lub silosy...

mieszkalnych i uzytkowych: lokale przemystowe,
pracownie hangary, sktady, parkingi, schody,
podziemia, hale dworcowe, lotniska

* zewnatrz: balkony, galerie, tarasy, magazyny...

RS

PODLOZE

* Beton i wylewki, posadzki lub ptyty cementowe * Stare powtoki poliuretanowe lub epoksydowe w dobrym

* Elementy metalowe stanie

* Powierzchnie bitumiczne (ostoniete, asfalt, beton * W przypadku innych powierzchni - konsultowacé sie z
bitumiczny) badanie wstepne naszym serwisem technicznym

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE

* Odpornos¢ na dziatania mechaniczne : jazda, * Odpornos¢ na promieniowanie UV, warunki atmosferyczne
zuzycie, uderzenia oraz zanieczyszczenia

* Doskonata inercja chemiczna: rozpuszczalniki, * Powtoki tatwe w utrzymaniu

paliwa, smary, popularne produkty chemiczne, sole  * Latwy w konserwacji

CHARAKTERYSTYKA

Wedtug obowigzujacych norm lub w przypadku ich braku, zgodna z wewnetrznymi normami.
Dane identyfikacyjne sa przedstawione po zmieszaniu dwdéch sktadnikéw
Opis W dwoch elementach przed dozowaniem, do zmieszania w momencie uzycia:
Stosunek A/B: 30/70 wagowo, 36/64 objetosciowo
Czas uzycia mieszaniny: 2 godziny do 20°C
Czas zmniejsza sie kiedy temperatura lub ilo§¢ mieszaniny zwieksza sie
Sucha substancja  wagowo: 64 + 2%
objetosciowo: 47 + 2%
Gestos¢ 135+ 0,05
Temperatura zaptonu > 38°C
Zawarto$¢ VOC  Max. 500 g/L. Wartos¢ graniczna UE dla tego produktu (kat. A/j): 500 g/L
Schniecie  Poza pytem: 1h30 - Na sucho: 4h
(20°C, 65% HR) Miedzy warstwami: 24 do 48 h (powyzej, matowanie lub zatarcie rozpuszczalnikiem)
Lekkie obcigzenia: 2 dni, catkowita odpornosé po uptywie 1 tygodnia
Czas wysychania wydtuza sie gdy temperatura otoczenia i podtoza jest nizsza niz
8°C
Srednia wydajno$¢ 200 - 250 g/m? na warstwe, w zaleznosci od stanu powierzchni i porowatosci podioza
(+ 80 mikronow)

Klasyfikacja NF T36-005: Rodzina | klasa 6a
C Emisja substanciji lotnych w powietrzu prezentujgca ryzyko toksycznosci poprzez
wchtanianie, klasy od A+ (bardzo staba emisja) do C (silna emisja)

Kolory jasny szary
Opakowania Razem dozowane: A + B : 5kg; 20kg



WYKONANIE

ULTRASOL INDUSTRIE

Podktady, przygotowanie i warunki stosowania powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi normami / DTU

Przygotowanie powierzchni

Podtoze powinno by¢ spojne i czyste przed
zastosowaniem. Porowatos$¢ i lekka szorstkosé
podtoza zwiekszajg przyczepnos¢ powtoki. Podioze
powinno byc¢ catkowicie pozbawione starych powtok
malarskich w ztym stanie, czesci kruszacych sie i
nie przylegajacych, wszelkich zanieczyszczenh
(ttuszczy, olejow, sladéw gumy)

Beton nowy

Staranne usuwanie kurzu. Otwarcie chtonnosci
podtozy nieabsorbujacych poprzez przygotowanie
mechaniczne : $rutowanie , frezowanie,
szlifowanie, lub dotrawienie chemiczne
(DETERGENT DEROCHANT) ptukanie schniecie

Stare podtoza

Usunigcie zanieczyszczen i czgsci luznych poprzez
zmiatanie, szczotkowanie. Odtluszczanie jesli
konieczne poprzez tugowanie produktem
NETTOYANT MULTIUSAGES, ptukanie, schniecie.
Mozliwe dodatkowe przygotowanie mechaniczne w
przypadku wad spéjnosci lub powaznych przeszkéd
w eksploatacji (Srutowanie, szlifowanie,
piaskowanie).

Wady struktury, ptasko$¢, naprawa powierzchni -
zaprawa epoksydowa SOL 300 (czas schniecia 24
godz.)

Stare farby w dobrym stanie - lekkie szlifowanie,
oczysci¢ do zmatowienia

Elementy metalowe - (odttluszczone i
odrdzewione) - bezposrednia aplikacja
Zastosowanie produktu

Najczesciej 2 warstwy na podktad ULTRASOL
INDUSTRIE PRIMAIRE (beton) ULTRASOL A lub
PRIMAIRE SOL 300 (bitumiczny)

PRZECHOWYWANIE

* 12 miesiecy w oryginalnie zamknietym
opakowaniu

* Chroni¢ przed wilgocia, mrozem i temperaturami
powyzej 35°C.

Podtoze powlekane (w dobrym stanie i kompatybilne ze
sktadem naktadanego produktu): bezposrednie stosowanie

Przygotowanie produktu

WiIa¢ skiadnik A do sktadnika B wolno mieszajac az do
otrzymania substancji o jednolitej konsystenciji i barwie
(niezbedny mieszalnik przy duzych opakowaniach, wyréwnac¢
Scianki i dno pojemnika w ktérym znajduje sie sktadnik A,
uwazac aby nie wprowadzi¢ zbyt wiele powietrza do
mieszanki). Otrzymany produkt zuzy¢ w przeciagu 2 godzin,
przy temp. 20°C. Narzedzia
Pedzel, watek ze srednim wiosem, pistolet. Warstwy
naktadac krzyzowo, wykonac catos¢ powierzchni.

Rozcienczenie

Produkt gotowy do uzycia po wymieszaniu recznym obydwy
sktadnikéw. 3 do 5% DILUANT R lub REX w naktadaniu
mechanicznym i w pierwszej warstwie przy naktadaniu
recznym

Zalecenia

- temperatura otoczenia wyzsza niz 8°C (ostroznie jesli
temperatura przekracza 35°C)

- wilgotnos$¢ wzgledna nizsza niz 80%

- podtoze suche i nie kondensujgce (temperatura podfoza
powinna by¢ wyzsza o 3°C od punktu rosy)

- mozliwos¢ zwiekszenia wiasciwosci antyposlizgowych i
odpornosci na zuzycie poprzez dodanie krzemionki do
pierwszej warstwy powtoki (+10% krzemionki HN 31
ujednorodnic¢ i dobrze rozprowadzi¢ granulaty). Prostsze
czyszczenie dla pokry¢ piaskowych niz dla gtadkich.

- znakowanie: produkt moze by¢ pokryty nim samym lub
farbg wykonczeniowg ULTRASOL epoksydowa lub
poliuretanowa.

Nalezy zachowa¢ odpowiednie odstepy czasowe miedzy
potozeniem kolejnych warstw, w innym przypadku konieczne
matowanie.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Zapoznac sie z :

* Etykietg informacyjng zasad bezpieczenstwa na
opakowaniu

* kartg produktu niebezpiecznego zamieszczong na stronie:
www.zolpan.fr

UWAGA: Zawarte informacje majg tylko charakter orientacyjny i nie moga zastgpi¢ instrukcji postepowania
dostosowanego do natury oraz stanu konkretnego podtoza.
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